
Βαρυτικοί συλλέκτες





Τυπικός βαρυτικός συλλέκτης



Βαρυτικός συλλέκτης πολλαπλών δίσκων



Βαρυτικός συλλέκτης με ανακλαστήρες



Βαρυτικός συλλέκτης κατακόρυφων στηλών



Μοντέλο εμβολικής ροής
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Μοντέλο αναμιγμένης ροής
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Advantages

1. Low capital cost;

2. Very low energy cost;

3. No moving parts, therefore, few maintenance requirements and low operating costs;

4. Excellent reliability;

5. Low pressure drop through device;

6. Device not subject to abrasion due to low gas velocity;

7. Provide incidental cooling of gas stream;

8. Temperature and pressure limitations are only dependent on the materials of construction; 

9. Dry collection and disposal.

(Wark, 1981; Corbitt, 1990; Perry, 1984; Mycock, 1995;

and EPA, 1998):



Ουσιαστικά ένας μακρύς θάλαμος από τον οποίον διέρχεται το ρυπασμένο ρεύμα 

με μικρή ταχύτητα 

Παλιά τεχνολογία

Μεγάλοι χώροι

Καθαρίζεται περιοδικά

Πλεονεκτήματα

Μικρό κόστος κατασκευής και συντήρησης

Χαμηλή πτώση πίεσης

Περιορισμοί σε πίεση & θερμοκρασία μόνο από τα κατασκευαστικά υλικά

Διάθεση των σωματιδίων σε ξηρή μορφή



Χαρακτηριστικά απόδοσης δοχείου καθίζησης (Corbitt, 1990)



Μικρή απόδοση (~50%)

Χρησιμοποιείται σε μεταλλευτικές

δραστηριότητες, σε χυτήρια, σε μονάδες τροφίμων και για την συλλογή άκαυστου 

άνθρακα σε μονάδες παραγωγής ηλεκτρικής ενέργειας


